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1. WSTĘP 
 
Blacha ze stali krzemowej o zorientowanym ziarnie, przeznaczona do produkcji 

rdzeni transformatorów, jest jednym z najbardziej zaawansowanych technologicznie 
masowych wyrobów przemysłu stalowego. Jego światowa produkcja przekracza 
7 mln Mg rocznie. Produkt ten musi spełniać wysokie wymagania co do własności 
magnetycznych i elektrycznych, co osiąga się przez odpowiedni dobór składu stali 
i wykształcenie w niej najkorzystniejszej orientacji krystalograficznej. Produkcja 
krzemowej stali transformatorowej osiągnęła obecnie bardzo wysoki stopień zaawan-
sowania, co dotyczy zarówno etapów przygotowania ciekłego metalu o odpowiednim 
składzie, jak też dalszej przeróbki cieplno-mechanicznej. W warunkach polskich pro-
dukcją blachy transformatorowej zajmuje się jeden zakład, który przerabia głównie 
półprodukt (blachę gorąco walcowaną) z importu. Wytwarzanie blachy gorąco wal-
cowanej przeznaczonej na blachę transformatorową ciągle znajduje się na etapie 
opracowania optymalnych procedur technologicznych. W związku z tym celowe wy-
daje się  wykorzystanie pewnych możliwości analizy procesu, opartych na wiedzy 
teoretycznej i prób modelowania matematycznego pewnych jego etapów. Obecna 
praca stanowi taką próbę w odniesieniu do sekwencji operacji metalurgicznych po-
cząwszy od spustu stali z konwertora tlenowego, a skończywszy na krzepnięciu stali 
w krystalizatorze maszyny odlewania ciągłego wlewków płaskich. Opracowano 
w niej lub zaadaptowano modele najistotniejszych dla jakości etapów procesu, a re-
zultaty uzyskane przy ich pomocy skonfrontowano z danymi technologicznymi i wy-
nikami analizy materiałów z poszczególnych etapów.  
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