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WSTEP

Zaostrzajace si¢ europejskie 1 Swiatowe przepisy w zakresie ochrony $rodowiska
oraz naciski spoteczne zmuszaja do stosowania coraz bardziej przyjaznych dla
srodowiska materiatow. Dotyczy to rowniez przemystlu odlewniczego, ktory
W znacznym stopniu wykorzystuje produkty przemystu chemicznego, glownie jako
spoiwa w technologiach form i rdzeni odlewniczych. Oddziatywanie wysokiej
temperatury ciekltego metalu na te produkty skutkuje tworzeniem si¢ wielu zwigzkow,
glownie organicznych (benzen, toluen, etylobenzen i ksyleny oraz z grupy
wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych WWA), ktore stwarzaja
zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi oraz wykazuja czgsto dziatanie rakotworcze.
Wymienionym grupom zwigzkow czgsto towarzysza inne, WysSOCe niebezpieczne,
ktore zaleznosci od stosowanych materialdbw wigzacych moga zawiera¢ fenol,
formaldehyd, alkohol furfurylowy oraz styren.

Opracowanie obejmuje swoim zakresem jedynie spoiwa i substancje wiazace
stosowane do mas formierskich i rdzeniowych, ktore nalezg do dominujacej grupy
substancji chemicznych zawierajacych lub mogacych tworzy¢ potencjalnie
niebezpieczne zwiazki w trakcie realizowanych w odlewnictwie technologii. Inne
zwiazki chemiczne, stosowane w odlewnictwie w znacznie mniejszej skali, ktore moga
stanowi¢ zagrozenia to: woski odlewnicze, powtoki ochronne na kokile, substancje
zuzlotworcze, szczegodlnie te stosowane przy przetapianiu stopow miedzi i aluminium.

Niniejsze opracowanie o charakterze monograficznym powstato jako efekt badan
prowadzonych w Akademii Gorniczo-Hutniczej w Krakowie, Wydziat Odlewnictwa w
ramach projektu rozwojowego pt. "Ocena szkodliwosci materialow stosowanych w
odlewnictwie poddanych dzialaniu wysokiej temperatury w celu zmniejszenia
zanieczyszczenia $rodowiska i poprawy warunkoéw pracy" finansowanego przez
NCBIR w latach 2010 - 2013 (projekt nr 07-016-10/2010).

Prezentowane opracowanie koncentruje si¢ gldwnie na ocenie materiatow
wigzgcych pochodzacych od roznych producentéw, ktorzy w materiatach ofertowych
eksponuja przede wszystkim te wiasciwosci, ktoére decyduja o walorach technicznych
i wymaganych procedurach technologicznych zwigzanych z ich stosowaniem. Brak
w materiatach Zrodtowych charakterystyki oddziatywania stosowanych $rodkow
wigzacych poddanych dziataniu wysokiej temperatury na $rodowisko pracy oraz na
otoczenie stwarza powazng luke informacyjna, utrudniajaca racjonalny i optymalny
dobor technologii formierskich roéwniez z uwzglednieniem oceny ich szkodliwosci. Dla
pelnej i jednoznacznej charakterystyki ocenianego materialu wiagzacego wskazane
bytoby podanie zaréwno nazwy badanego tworzywa, jak réwniez nazwy jego
producenta. Podjete w tym aspekcie dziatania zespotu badawczego nie znalazty na
razie aprobaty ze strony producentow odnosnie do prezentowania wynikéw badan



dotyczacych szkodliwoséci badanych spoiw, z pozytywnym wyjatkiem firm ASK
Chemical i ZGM Zgbiec, co zostato zaznaczone w opracowaniu.

Warto podkresli¢, ze wiedza o rodzaju 1 skali potencjalnych zagrozen
wystepujacych przy stosowaniu w praktyce istniejacych i stale modyfikowanych
materialdw wigzacych jest niezbedna dla stymulacji co najmniej trzech kategorii
aktywnosci $rodowisk uczestniczacych w '"cyklu zycia" tych materiatow,
a mianowicie:

— odlewni, jako bezposrednich uzytkownikow materiatow,

—  stuzb odpowiedzialnych za polityke ochrony $rodowiska,

—  producentow spoiw formierskich i procedur ich stosowania.

Dla odlewni, wiedza uzyskana o szkodliwosci danych materiatow wiazacych
wecale nie oznacza koniecznosci z ich rezygnacji, zwlaszcza gdy warunkuje otrzymanie
odlewow o wysokiej jakosci. Walory technologiczne takich materialow oraz
nieodzownos$¢ ich stosowania mogg natomiast by¢ czynnikiem takiej modyfikacji
procesu technologicznego, ktoéra zmniejsza zagrozenia podczas konwersji SpPOiw
zachodzacych w wysokiej temperaturze, a takze sprzyja¢ racjonalnej gospodarce
$wiezymi i zuzytymi materiatami formierskimi.

Petna informacja dla producentéw spoiw powinna stanowi¢ argumentacj¢ do prac
badawczo-rozwojowych poszukujacych nowych tworzyw zachowujacych wysokie
wlasciwosci uzytkowe przy stale zmniejszajagcym si¢ poziomie zagrozenia zwigzanym
z ich stosowaniem oraz recyklingiem (tzw. environmental friendly).

Trzeba podkresli¢ takze znaczenie takiej informacji dla stuzb odpowiedzialnych za
polityke¢ ochrony s$rodowiska, ktéra powinna  by¢ podstawag do opracowania
odpowiednich procedur technologicznych, warunkow zagospodarowania odpadéw,
odpowiedniej ochrony pracownikéw i otaczajacego Srodowiska.

Autorzy poczuwaja si¢ do wyrazenia podzigkowania szeregu specjalistom, nie
wymienionym w zespole autoréw monografii, ktorych wktad do realizacji projektu
zastuguje na podkreslenie i uznanie.

Uzyskanie tak duzej liczby wynikéw oraz przebadanie bardzo szerokiej gamy
wyrobow stosowanych w przemysle odlewniczym, bylo mozliwe dzigki efektywnej
wspolpracy z Instytutem Metalurgii Zelaza w Gliwicach, a szczegdlnie zespotu pod
kierownictwem Pani Dr Grazyny Stankiewicz.

W pracach eksperymentalnych dodatkowo brali udziat: dr inz. Wojciech Solarski,
dr Beata Grabowska, mgr inz. Adam Sroczyniski i mgr inz. Mateusz Skrzynski.

Analizy WWA wykonywane byly m.in. w Instytucie Metalurgii Zelaza
w Gliwicach oraz w Laboratorium Analiz Sladowych Instytutu Chemii i Technologii
Nieorganicznej Politechniki Krakowskiej. Analizy BTEX wykonywane byly
w Akademii Gérniczo - Hutniczej, oraz w Instytucie Metalurgii Zelaza w Gliwicach.



Natomiast testy wymywalnosci w akredytowanym laboratorium Wojewddzkiego

Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Krakowie.
Badania procesu regeneracji zuzytych mas oraz wlasciwosci technologicznych mas

wykonano w Wydziale Odlewnictwa AGH, gdzie rowniez wykonano widma FTIR
badanych spoiw.





