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WPROWADZENIE  

 
 
 
 
Książka zawiera aktualne zagadnienia związane z odlewnictwem ciśnieniowym 

stopów metali i odlewnictwem wtryskowym tworzyw sztucznych. W książce starano 
się wprowadzić czytelnika w procesy technologiczne i podstawowe zagadnienia kon-
strukcyjne tak wyrobów jak i form. Takie ujęcie zagadnień stanowiło pewną trudność 
głównie w terminologii z tych względów pozwalamy sobie na podanie kilku określeń 
stosowanych w odlewnictwie metali i odlewnictwie tworzyw sztucznych. 

 
Odlewnictwo metali  Odlewnictwo tworzyw sztucznych 

odlew – wypraska 
układ wlewowy – układ wryskowy 
wkładka, wtopka – zapraska 
szczelina wlewowa – przewężka 
rdzeń – stempel 
 

Ksiązka przeznaczona jest dla studentów studiujących odlewnictwo zarówno 
metali jak i tworzyw sztucznych, dla pracowników odlewni jak i inżynierów 
zajmujących się projektowaniem i wykonawstwem form odlewniczych dla me-
tali i tworzyw sztucznych, oraz konstrukcją elementów maszyn. 


