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W ksiazce omowiono procesy zachodzace w trakcie wytwarzania odlewniczych mas formierskich
i rdzeniowych. Przedstawiono w niej ztozone procedury przygotowania sktadnikow tych mas, procesy ich
utwardzania i wiazania a takze skutki oddzialywania cieklego metalu na ich wlasciwosci. Opracowanie
obejmuje szeroki zakres danych zrodtowych, ale skupiaja si¢ one gtdwnie na wprowadzeniu czytelnika
w zakres tematyczny poszczeg6lnych technologii oraz zaprezentowaniu nowych rozwiazan lub kierunkow
rozwojowych.

Monografia jest oparta w podstawowej czgsci o wlasne analizy i badania naukowe oraz duze doswiad-
czenia autora wyniesione z bliskiej wspolpracy z innymi osrodkami naukowymi a takze licznymi odlew-
niami. Dlatego tez autor szczegélowo omawia wyniki tych prac i wyciaga wnioski, istotne tak dla posze-
rzenia aktualnego stanu wiedzy jak i dla praktyki przemystowej. Monografia omawia wybrane, gtdwne
technologie wytwarzania mas formierskich i rdzeniowych. Przewodnim motywem jest wplyw wody na te
procesy. Woda — tak popularna w przyrodzie — moze stanowi¢ w technologiach odlewniczych zaréwno
czynnik niezbedny jak i wysoce szkodliwy. Stad glowny obiekt zainteresowania to wielokierunkowy
wplyw wody na te procesy. Zaprezentowano takze technologie, gdzie woda staje si¢ jedynym materiatem
wiazacym, czyli tzw. masy zamrazane.

Monografia pt.: ,,Woda w masach formierskich i rdzeniowych” jest szeroka i kompleksowa proba ana-
lizy wplywu wody na procesy wytwarzania gtéwnych rodzajow mas formierskich i rdzeniowych. Wyja-
$nia mechanizmy zachodzacych zjawisk i na ich podstawie proponuje rozwiazania o charakterze utylitar-
nym. Jest proba catosciowego spojrzenia na wielokierunkowy i zréznicowany fizykochemicznie wpltyw
wody na rzeczywiste procesy odlewnicze. Opracowanie, ze wzgledu na dominujacy udzial badan wia-
snych autora, ma charakter monografii, ale ze wzglgdu na poznawczy i praktyczny zakres tematyczny ma
takze istotne walory dydaktyczne.

Ksigzka przeznaczona jest dla pracownikéw jednostek naukowo-badawczych zajmujacych sie zagad-
nieniami materialdw formierskich oraz kadry inzynieryjno-technicznej odlewni. Bedzie takze stanowita
cenng pomoc dla studentéw Wydziatu Odlewnictwa oraz innych Wydziatow ksztalcacych na kierunkach:
Metalurgia, Mechanika i Budowa Maszyn.
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Przedmowa

Odlewnictwo — jedna z najstarszych w naszej cywilizacji technik wytwarzania
przedmiotdow metalowych — wymaga, dla uzyskania pelowarto$ciowego odlewu,
przygotowania formy odlewniczej. Kiedys$ — szlachetne rzemiosto i tajemnicza sztuka,
dzisiaj — podbudowana nauka i wysokimi wymogami technologia, ktora odnosnie do
wydajnosci, jakosci produkcji i wymogdéw ochrony srodowiska, nadal stawia przed
odlewnikami powazne wyzwania. Zdecydowana wigkszos$¢ odlewoéw produkowana jest
w jednorazowych formach ceramicznych, formach wykonanych z mas formierskich
i rdzeniowych.

Podstawa do napisania niniejszej ksiazki sa moje wieloletnie doswiadczenia z za-
kresu wytwarzania mas formierskich i rdzeniowych, ich proceséw zageszczania i wia-
zania oraz ich przemystowych aplikacji. Obejmuja one obserwacje, poczynione w cza-
sie prowadzenia i kierowania badaniami naukowymi w ramach uczelnianych projek-
tow badawczych, projektow badawczych i celowych, zleconych przez Komitet Badan
Naukowych a obecnie Ministerstwo Edukacji i Nauki oraz wielu ekspertyz i opinii.
Wiaze si¢ z nimi udziat w licznych konferencjach i kongresach, odbyte staze krajowe
i zagraniczne, praca naukowo-dydaktyczna w Wydziale Odlewnictwa Akademii Gor-
niczo-Hutniczej, gdzie kierujac Zaktadem Tworzyw Formierskich i Ochrony Srodowi-
ska, prowadz¢ od lat wyktady i laboratoria z przedmiotow: Materialy formierskie
i ogniotrwate; Masy dla nowoczesnych technik formowania; Materiaty formierskie dla
odlewnictwa precyzyjnego i artystycznego.

Kilka opracowan ksiazkowych, poswigconych tematyce mas formierskich i rdze-
niowych, pochodzi z dos¢ odleglych czasow. Wspodiczesne — fundamentalne — opraco-
wanie profesora Jana Lecha Lewandowskiego pt.. Tworzywa na formy odlewnicze,
7 1997 roku, jest dokladnym przegladem stosowanych metod, omowieniem sktadow
1 procedur przygotowania mas. Stad w moim opracowaniu mogtem si¢ skupi¢ na wybra-
nych — moim zdaniem bardzo istotnych — elementach tej produkcji. Bezposrednim przy-
czynkiem do napisania ksiazki byty rzeczywiste dylematy praktykow — odlewnikow,
ktore stawia przed nimi wspotczesne odlewnictwo. Ilos¢ wad odlewow, spowodowanych
zla jakoscia mas formierskich i rdzeniowych, jest znaczna. Wielo§¢ czynnikow, ktore
wplywaja na procesy ich wytwarzania, mato poznane i opisane teoretyczne podstawy
i mechanizmy, skutkuja duzymi problemami technologicznymi.

Kanweg mojej ksiazki stanowi wptyw wody. Réznorodny i ztozony. Niekiedy nie-
zbedny, innym razem — bardzo szkodliwy. Jak wpltywa ona na wiasciwosci form
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irdzeni odlewniczych, wykonanych réznymi metodami; jaki jest mechanizm tego
wplywu — o tym méwi moja ksiazka. Nie omawia wszystkich technologii, tylko te
wybrane, ktére zdaniem autora, decyduja o obliczu wspotczesnego odlewnictwa.

Ksiazka pt.: Woda w masach formierskich i rdzeniowych jest proba analizy wpty-
wu wody na procesy wytwarzania glownych rodzajow mas formierskich
i rdzeniowych. Wyjasnia mechanizmy zachodzacych zjawisk i na ich podstawie pro-
ponuje rozwiazania o charakterze utylitarnym. Jest proba calosciowego ujecia wielo-
kierunkowego i zroznicowanego fizykochemicznie wptywu wody na rzeczywiste pro-
cesy odlewnicze. Opracowanie ze wzgledu na dominujacy udziat badan wiasnych auto-
ra ma charakter monografii, ale ze wzgledu na poznawczy i praktyczny zakres tema-
tyczny ma takze aspekty dydaktyczne.

Wyrazam nadziejg, ze wiadomosci zawarte w ksiazce pomoga przyszlej kadrze in-
zynierskiej w rozwiazywaniu ich codziennych problemow, jakie postawi przed nimi
nowoczesna technologia a badaczom ulatwia wyjasnienie wielu naukowych dylema-
tow.

Przez cale moje dotychczasowe zawodowe zycie wysoko cenitem bliski kontakt
z praktyka odlewnicza. Uczylem si¢ z niej i na jej podstawie precyzowatem swoje kie-
runki badan. Teraz chcialbym si¢ podzieli¢ swojq wiedza z praktykami i badaczami.

Dzickuje recenzentom ksigzki, Panom Prof. dr hab. inz. Stanistawowi Pietrowskie-
mu z Politechniki £.6dzkiej oraz Prof. dr hab. inz. Andrzejowi Chojeckiemu z Akademii
Gorniczo-Hutniczej w Krakowie, za wnikliwa 1 rzeczowa oceng tekstu oraz cenne uwagi
i sugestie, ktore wplyngly na znaczng poprawe jego jakosci. Dzigkuj¢ kolegom z krajo-
wych 1 zagranicznych odlewni, ktorzy dzielili si¢ ze mna swoimi do$wiadczeniami.
Dzigkuje za cenne wymiany mysli kolegom z wielu krajowych uczelni i jednostek na-
ukowo-badawczych. Za specjalna, wieloletnig inspiracje celow naukowych, chcialbym
serdecznie podzigkowac prof. Petrowi Jelinkowi z Uniwersytetu Technicznego Wyzszej
Szkoly Goérniczej z Ostrawy. Dzigkuje wszystkim kolezankom i kolegom z Zaktadu
Tworzyw Formierskich i Ochrony Srodowiska. Na zakonczenie chciatbym podzigkowaé
sponsorom, ktdrzy czesciowo sfinansowali wydanie tej publikacji, a mianowicie Mini-
sterstwu Edukacji i Nauki oraz Odlewniom Polskim S.A. w Starachowicach, Odlewni
Zeliwa ,,Drawski” S.A. w Drawskim Mtynie, P.P.P. Technical Sp. z 0.0. w Nowej Soli,
Huttenes — Albertus Polska Sp. z 0.0. w Lublinie i firmie MULTISERW — Morek.
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