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WYKAZ SKRÓTÓW 
 
AFBC  spalanie w atmosferycznych kotłach fluidalnych (ang. atmosferic fluid-

ised bed combustion)  
BAT  Najlepsze Dostępne Techniki (ang. Best Available Techniques) 
NDT  Najlepsze Dostępne Techniki 
BFBC  spalanie w pęcherzykowych kotłach fluidalnych (ang. bubbling fluid-

ised bed combustion)  
CCS  wychwytywanie CO2 ze spalin i składowanie (ang. carbon capture and 

storage)  
CFBC  spalanie w cyrkulacyjnych kotłach fluidalnych (ang. circulating fluid-

ised bed combustion)  
CFC  połączenia chlorofluorowęglowe  
CLC  spalanie w pętli chemicznej (ang. chemical looping combustion)  
CT  czyste technologie 
EMAS  europejski system ekozarządzania i audytu (ang. Eco Management and 

Audit Scheme) 
FBC  spalanie w kotłach fluidalnych (ang. fluidised bed combustion)  
FGD  odsiarczanie spalin (ang. flue gas desulfurization) 
HCFC  połączenia wodorochlorofluorowęglowe  
HFC  połączenia wodorofluorowęglowe  
GHG  gazy cieplarniane (ang. greenhouse gases) 
GS  separacja gazów (ang. gas separation) 
GWP  Potencjał Globalnego Ocieplenia (ang. Global Warming Potential) 
HHV  górna wartość ciepła spalania (wartość LHV powiększona o ciepło 

kondensacji pary wodnej) (ang. Higher Heating Value) 
IED  Dyrektywa w sprawie emisji przemysłowych (ang. Industrial Emis-

sions Directive) 
IGCC  blok gazowo-parowy zintegrowany ze zgazowaniem węgla (elek-

trownie IGCC) (ang. integrated gasification combined cycle)  
IPPC  Zintegrowane Zapobieganie i Ograniczanie Zanieczyszczeń (ang.  

Integrated Pollution Prevention and Control) 
ISO  Międzynarodowa Organizacja Standaryzacyjna (ang. International 

Standardization Organization) 
LHV  wartość opałowa paliwa (inaczej: dolna wartość ciepła spalania) (ang. 

Lower Heating Value) 
LM  ciekłe membrany (ang. liquid membranes) 
LCA  Analiza Cyklu Życia (produktu) (ang. Life Cycle Assessment) 
LZO  lotne związki organiczne (ang. VOCs – Volatile Organic Compounds) 
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MF  mikrofiltracja  
MMM  hybrydowe membrany nieorganiczno-polimerowe (ang. mixed matrix 

membranes) 
NF  nanofiltracja  
NOx  tlenki azotu NO i NO2  
PBFB  spalanie w ciśnieniowych pęcherzykowych kotłach fluidalnych (ang. 

pressurised bubbling fluidised bed combustion)  
PC  spalanie pyłu węglowego (w palnikach pyłowych) (ang. pulverised 

coal-fired)  
PCDDs  polichlorodibenzo-p-dioksyny  
PCDFs  polichlorodibenzofurany  
PCFB  spalanie w ciśnieniowych cyrkulacyjnych kotłach fluidalnych (ang. 

pressurised circulating fluidised bed combustion)  
PFBC  spalanie w ciśnieniowych kotłach fluidalnych (ang. pressurised fluid-

ised bed combustion)  
ppm  jednostka stężenia: milionowa część (ang. parts per million) 
ppmv  jednostka stężenia: milionowa część objętości (ang. volume parts per 

million) 
PV  perwaporacja (ang. pervaporation) 
RFG  spalanie z recyrkulacją spalin (ang. recycled flue gas)  
RO  odwrócona osmoza (ang. reverse osmosis) 
scCO2  nadkrytyczny dwutlenek węgla (ang. supercritical CO2) 
scH2O  nadkrytyczna woda (ang. supercritical H2O) 
SCW  nadkrytyczna woda (ang. supercritical water) 
SCWG  gazyfikacja nadkrytyczną wodą (ang. Supercritical Water Gasification) 
SCWO  utlenianie w nadkrytycznej wodzie (ang. Supercritical Water Oxidation) 
SFC  ekstrakcja w warunkach nadkrytycznych (ang. Supercritical Fluid  

Extraction) 
SOx  tlenki siarki SO2 i SO3  
TEF  równoważny współczynnik toksyczności związku względem tok-

syczności 2,3,7,8-TCDD (tetrachlorodibenzodioksyna) (ang. Toxic  
Equivalency Factor) 

TEQ  równoważna toksyczność (ang. Toxic Equivalency Quantity) 
UF  ultrafiltracja  
WAO  utlenianie w podkrytycznej wodzie (ang. Wet Air Oxidation) 
WBCSD  Światowa Rada Przedsiębiorców dla Oceny Zrównoważonego Roz-

woju (ang. World Business Council for Suitanable Development) 
WHO  Światowa Organizacja Zdrowia (ang. World Health Organization) 
WWA  wielopierścieniowe węglowodory aromatyczne (ang. PAHs –  

Polycyclic Aromatic Hydrocarbons) 
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WPROWADZENIE 
 

Czyste technologie są nowatorskimi rozwiązaniami, które niejedno-
krotnie nie mogłyby zaistnieć gdyby nie rozwój inżynierii materiałowej, 
inżynierii procesowej, chemii, biologii i wielu innych dziedzin nauki i tech-
niki. Każda dziedzina przemysłu, zmierzając do czystej produkcji i osz-
czędności surowców naturalnych, musi mieć swoje własne rozwiązania, 
jednak wiele procesów cząstkowych występujących w rożnych działach 
przemysłu opiera się na tych samych osiągnięciach zwanych czystymi 
technikami. Autor pragnie przedstawić niektóre z nich jak techniki separa-
cji przy pomocy membran, stosowanie płynów nadkrytycznych, różne 
techniki spalania w energetyce węglowej oraz metody biotechnologiczne. 
Te wybrane przykłady przybliżą Czytelnikowi pojęcie czystych technologii 
oraz wykażą na przykładzie energetyki węglowej jak żmudna prowadzi do 
nich droga. 

Książka przeznaczona jest dla studentów, doktorantów i młodszych 
pracowników uczelni technicznych interesujących się ochroną środowiska, 
energetyką węglową i nowoczesnymi technikami procesów jednostko-
wych. 

  


